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PROGRAMA NACIONAL DA QUALIDADE DA MADEIRA
COMPENSADOS DE MADEIRA TROPICAL E PINUS PNQM-CT E
PNQM-CP

PARAMETROS REV.05 (21/01/09)

1 - CLASSIFICACAO DAS TORAS

e (lasse 1: Densidade < 500 kg/m3;
e (lasse 2: Densidade 500 - 600 kg/m3;
e (lasse 3: Densidade 601 - 700 kg/m3.
e (lasse 4: Densidade > 700 kg/m3.

2 - COZIMENTO DAS TORAS

e (lasse 1: Nao obrigatério
e (lasse2: Temperatura >60°C Tempo >12 horas
e (lasse 3: Temperatura >60°C Tempo > 24 horas.

e (lasse 4: Temperatura>60°C Tempo > 48 horas

3-LAMINACAO - TOLERANCIAS PARA DIMENSOES DA LAMINA

e Espessura: + 7% da espessura nominal. A diferenga entre a maior € a menor
medida obtida nio deverd ser superior a 7% da espessura nominal da
lamina;

¢  Comprimento: A critério do Fabricante (Nao obrigatdrio);
¢ Largura: A critério do Fabricante (Nao obrigatério);
¢ Esquadro: A critério do Fabricante (Nao obrigatdrio).
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4 - SECAGEM - TEOR DE UMIDADE
P Colagem
Lamina
Fendlica Uréica
Capa <12 % <14 %
Miolo Seco <08 % <12 %
Miolo Cola <08 % <08 %
Contra capa <12 % <14 %
5 — CLASSIFICACAO DAS LAMINAS

De acordo com a Norma ABNT:

6 - RECEBIMENTO DA RESINA

Fornecedor do respectivo Certificado de Qualidade, desde que o Fornecedor esteja certificado

pelo PNQM ou, caso contrdrio, através de contra-teste a ser realizado em laboratério

independente.

fornecido.

CARACTERISTICAS FISICAS E QUIMICAS DA RESINA

Os Fornecedores de resina deverdo enviar, para cada carregamento, amostra lacrada do lote

Descriiio Tipo de Resina
Fendlica Uréica

Teor de sélidos (1g/3h/105°C) 48 -51 % 64 — 66 %
Viscosidade Brookfield (25°C): 400 — 800 cP 300 - 1000 cP
pH (25°C) 11,5-13,0 7,4/9,0
Gel Time (121°C) 6 — 11 minutos -
Densidade (25°C) 1,19 -1,25 g/cm3 1,25-1,30 g/
Formol Livre Baixa emissao - max. 0,5%

Alta emissao - >0,5%
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7 - RECEBIMENTO DO EXTENSOR

e Efetuar mistura de 50 gramas de extensor (trigo) com 100 ml de dgua (relagdo 2:1), no
recebimento:

e Tempo de escoamento da mistura (dgua + trigo), em Copo Ford n° 8 dever4 ser inferior a 30
segundos.

8 - RECEBIMENTO DO CATALISADOR

Deve ser utilizado catalisador indicado pelo Fornecedor da resina dentro das caracteristicas
especificadas por este. O recebimento do catalisador serd feito contra a apresentacdo, por parte do
Fornecedor do respectivo Certificado de Qualidade, desde que o Fornecedor esteja certificado pelo
PNQM, caso contrério, através de contra-teste a ser realizado em laboratério independente.

9 - FORMULACAO DO CATALISADOR

Para os seguintes casos:
: Utilizag&o de catalisador de fabricacédo prépria:
: Utilizagéo de catalisador de fornecedor diferente do da resina:

Deverdo ser executados ensaios de resisténcia da linha de cola de acordo com os
procedimentos e metodologia constantes nas normas ABNT (ver nota explicativa 1 e 2).

10 - RECEBIMENTO DO PRESERVATIVO DE MADEIRA

De acordo com as especificacdes técnicas e relatdrios de ensaios fornecidos pelos fabricantes.

11 - RECEBIMENTO DE FITAS E FIOS PARA JUNTAGEM

Tipo de Didmetro dos | Temperatura
Material Largura Gramatura Papel Furos de Aplicacdo
Fita Gomada 20 mm 40 g/m? KRAFT >4 mm ;
Perfurada
Fita Gomada 20 mm 40 g/m? KRAFT ; ;
Lisa
Fio Resinado: - - - - 80a 170 °C
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12 - PREPARACAO DA COLA

Para a cola (incluindo o preservativo de madeira);

Col
Item Classe da Madeira otagem
Fendlica Uréica
Teor de sélidos >35% >25%
1,2e3 40 - 60 d
Viscosidade © Seetndos
4 30 — 40 segundos
Tempo de preparacio > 4 minutos
13 - APLICACAO DA COLA
e Para a gramatura — g/m? (colagem fendlica e uréica):
Espessura da Lamina — mm Classe 1 Classe 2 Classes 3 e 4
<10 > 260 > 260 > 260
1,0a2,0 >280 >280 > 280
2,0a3,0 > 320 > 320 > 320
>3.,5 > 370 > 370 > 360
e Para a Distribui¢do da cola:
distribui¢c@o uniforme
14 - MONTAGEM
e Para a umidade: De acordo com o item 4
e Para a temperatura: Colagem Fendlica e Uréica:< 40°C

e Destinacdo, qualidade e dimensdes das laminas: De acordo com o produto a ser

fabricado.
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Composicao: Balanceada (quanto a espessura e

sentido da Gra).

Para a disposicdo das classes de madeira: Classe diferentes montadas de forma

balanceada e simétricas;

® (Quantidade minima de ladminas:
Espessura do Painel — mm N° Minimo de Laminas
03 a06 03
09a12 05
15a18 07
21a?25 09

15 - PRE-PRENSAGEM (recomendavel)

Para o tempo de permanéncia:
Colagem fendlica e uréica: 04 a 12 minutos;
Para a pressao:

Colagem fendlica e uréica: 04 a 09 kgf/cm?.

16 - ASSEMBLAGEM

Para colagem fendlica:

Tempo de assemblagem maximo: 720 minutos (12 horas);
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® Para colagem uréica:
Formol Livre
Catalisador
Alto Médio Baixo
Teor max. 1% max. 3% max. 1%
Sulfato de amdnio sélido
Pot Life* 30 min 30 min 45 min
Teor 3-5% 3-5% 3-5%
Solucio sulfato de amodnio amoniacal
Pot Life* 60 min 60 min 60 min
Solugdo sulfato de amonio + Teor 3-3% 5-3% 3-3%
retardante Pot Life* 60 min 90 min 120 min

* Pot Life = tempo de vida titil da cola (depois de catalisada) a temperatura ambiente 25 a 30 °C.

17 - PRENSAGEM

Critérios de Aceitacdo

Tipo de Colagem
Pard@metro
Fendlica Uréica

Tempo de Carregamento — minutos <25 <25
Temperatura - °C 125 a 150 95a1l15

Madeira tropical 10a14 06a12
Pressao — kgf/cm?

Pinus 08al2 -

Temperatura < 1.0 0,5+ 02

140°C ’ min.
Tempo de Permanéncia — min./mm

Temperatura > 0.8

140°C ’

Nota: Para painéis de compensados com espessura igual ou inferior a 5 mm o tempo de permanéncia
na prensa poderd ser reduzido para 0,8 min./mm para colagem fendlica e 0,5 min./mm para colagem
uréica, mantendo-se todos os demais pardmetros especificados.

18 - REPAROS E REMENDOS

Recuperacdo, com massa sintética ou madeira de mesma classe, de defeitos tais como: nds abertos,
trincas, capas viradas, entre outros.
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19 - ESQUADREJAMENTO
De acordo com a Norma ABNT:

® Projeto 31:000.05-017 (ISO 1954) — Madeira Compensada — Tolerancias dimensionais.

20 - LIXAMENTO FINAL

® Para a umidade:
Teor de umidade: < 12%

e Paraa espessura:

De acordo com a Norma ABNT: Projeto 31:000.05-017 (ISO 1954) — Madeira Compensada —
Tolerancias dimensionais

21 - CLASSIFICACAO DAS CHAPAS DE COMPENSADOS

De acordo com Norma ABNT (ver nota explicativa 1 e 2).

22 - EMBALAGEM
® Composi¢cdo minima da embalagem:
i.  Exportagdo:
Estrado ou 03 “skids”;
03 (trés) cintas de aco/pléstico transversais;
02 (duas) cintas de ago/pléstico longitudinais;
Pléstico envolvendo os painéis;
Laminas ou papeldo para prote¢do do “pallet”;

Estrado com aplicacdo de preservativo de madeira, de acordo com a Instru¢do Normativa
ISPM-15

ii. Mercado nacional:

A granel.

Al. Dr. Muricy, 474 — 2° andar — sala 23 — 80010-120 — Curitiba — PR — BRASIL
Telefax: (0 41) 3225 4358 - CNPJ n®. 43.448.067/0001-04
e-mail: abimci@abimci.com.br
http://www.abimci.com.br




PNQM VAN

0000000 Asimar

Programa Nacional de Qualidade da Madeira de
National Program for Wood Quality

® Identificagdo minima da embalagem:

Nome do fabricante;

Nome do cliente;

Porto de destino;

Qualidade dos painéis;

Dimensoes;

Quantidade de painéis;

Marca de certificacio;
Instrugdes de manuseio e armazenamento (protecdo contra intempéries, transporte,
capacidade maxima de empilhamento e utilizacdo de equipamentos de levantamento,
entre outras informacdes);

Identifica¢do de imunizagdo;

Numeracgdo dos “pallets”

® Teor de umidade:

Maximo 18%

23 - RECEBIMENTO DE MASSA SINTETICA PARA REPAROS

Os produtores deverdo atender as especificacdes e instrucdes de uso recomendadas pelo(s)
fabricante(s)

24 - CONTROLE DO PROCESSO DE PRODUCAO - FPC?

De acordo com a Norma EN 13986:2004.

* Somente para painéis de compensados certificados com a Marca CE de Conformidade.
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24.1 PARA PAINEIS DE COMPENSADO PLASTIFICADO

PAPEL UTILIZADO
Gramatura — g/m?
No papel Final *
40 120 - 125
60 145 - 175
80 210-220

* Apos aplicacdo da resina fendlica

PRENSAGEM
o Para o tempo de calagem: maéx. 20 segundos
o Para a temperatura: 1252130 °C
. Para a pressao: > 14 kgf/cm?
o Para o tempo de permanéncia: 5 a7 minutos

24.2 PARA PAINEIS DE COMPENSADO RESINADO

PRENSAGEM (para cura da resina)

o Para o tempo de calagem: max. 20 segundos
o Para a temperatura: 125a 130 °C

o Para a pressao: > 14 kgf/cm?

o Para o tempo de permanéncia: 3 minutos

24.3 PARA PAINEIS DE COMPENSADO DECORATIVO

Nota: Esses parimetros aplicam-se somente a colagem da lamina decorativa (1amina faqueada).
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APLICACAO DA COLA

o Umidade: De acordo com o item 5

o Temperatura da lamina: <40 °C

o Gramatura: 220 a 280 g/m2

o Distribuicéo: Uniforme
PRENSAGEM

o Para o tempo de calagem: max. 20 segundos

o Para a temperatura: 125a 130 °C

o Para a pressao: > 14 kgf/cm?

o Para o tempo de permanéncia: 3 minutos
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